Container-

Auntanlagen

Nachhaltige und umweltbewusste
Kuhlsysteme



Seit 1990 ist das Familienunternehmen Haupt quer durch alle Branchen Kom-

petenzpartner fur industrielle und gewerbliche Kihlsysteme.

Fir unsere Kunden projektieren wir Containeranlagen fiir Kithlsysteme und
Druckluft individuell und bedarfsgerecht. Kalte- und Klimatechnik, Druck-
luft-, Luftungs- oder Elektrotechnik - jedes unserer Systeme integrieren wir
zuverlassig, energiesparend und flexibel in Containeranlagen, in Ihr Gebaude

und Ihre Produktionsumgebung.

Die Haupt Kihlsysteme GmbH begleitet Sie vom ersten Gesprach uber die
Planung und Fertigung bis zu Montage und Inbetriebnahme. Deutschlandweit
wie international schatzen unsere Kunden die Kompetenz und den Qualitats-
anspruch unserer Arbeit. Die Erfahrung der Spezialisten aus Oberfranken und
der Einsatz ausgereifter Komponenten sind die Basis fur effektive und effiziente
Umsetzung der Projekte. Zusatzlich sichern Ihnen unser Wartungsdienst und
der 24-Stunden-Service Verlasslichkeit im laufenden Betrieb.



* K3ltetechnik

* Klimatechnik

* Drucklufttechnik
* Liiftungstechnik
* Elektro- und

Steuerungstechnik




AMMONIAK - NACHHA
EINGESETZT

Klimaneutral

* 100 % klimaneutral, kein 1 * Ammoniak gilt als das

Treibhauspotenzial, kein
Ozonabbaupotenzial, dadurch
nachhaltige und umweltbewusste

Kihlung synthetischen Kaltemitteln

auBerst robust und dadurch
langlebige Anlagentechnik

Hochste Effizienz

effizienteste Kaltemittel
Uberhaupt; gegeniber
Kaltemaschinen mit

sind deutliche hohere
Leistungszahlen moglich.

Forderung durch Bafa

* Forderung von Ammoniak-
Kaltemaschinen durch das Bafa
(Bundesamt fiir Wirtschaft und
Ausfuhrkontrolle)

niedrigere Betriebskosten
aufgrund hochstmaoglicher
Effizienz durch den Einsatz von
Ammoniak als Kaltemittel

AMMONIAK ALS KALTEMITTEL - DIE BESTE LOSUNG

FUR INDUSTRIELLE KUHLANLAGEN

Ammoniak ist eines der altesten Kaltemittel und
besitzt von allen natirlichen und synthetischen
Kaltemitteln die besten thermodynamischen
Eigenschaften. Kein anderes Kaltemittel ist
effizienter. Auch aus okologischer Sicht ist
Ammoniak das umweltfreundlichste Kalte-
mittel, da es weder die Ozonschicht schadigt,
noch zur Klimaerwarmung beitragt. Es besitzt
kein Treibhaus- (GWP) und Ozonabbaupotenzial
(ODP).

Ein weiterer Vorteil ist die ,,natiirliche Alarm-
anlage”, da beim Entweichen schon geringster
Mengen Ammoniak ein deutlich wahrnehm-
barer Geruch vor eventuellen Undichtigkeiten
warnt - dies hilft rechtzeitig beim Entdecken
von Undichtigkeiten. Auch dies istim Vergleich
zu anderen Kaltemitteln einzigartig.



WARUM UNSERE PHILOSOPHIE FUR SIE WICHTIG IST?

Im Bereich der hocheffizienten Systemlosun-
gen fur Kihl- und Kaltwasserversorgung sind
Ihnen Qualitat, Leistung und Effizienz vor dem
Hintergrund der nachhaltigen, ressourcenscho-
nenden und hochstmaglichen Energieeffizienz
besonders wichtig.

Doch diese Begriffe sind fir Sie nur dann kein
Modetrend oder eine Werbefloskel, wenn sie
zukunftsfahig gestaltet sind, ohne ein Wider-

spruch fir Ihre Wirtschaftlichkeit zu sein.

Dann konnen auch Sie mit einem mafigeschnei-
derten System |hrer Ammoniak-Kalteanlage
umweltschonend lhre Zukunft gestalten.

Unser Versprechen: |hre personliche Anlage
rechnetsich beijeder Kalteleistung - und nicht
nur bei grof3eren Kalteleistungen. Soverandern
Sie nachhaltig wirklich die Zukunft. Und genau
das ist die Philosophie von Haupt Kiihlsysteme
GmbH.
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CONTAINER-KUHLANLAGEN
MIT AMMONIAK-KALTEMASCHINEN

Der Aufbau einer Ammoniak-Kalteanlage in-
nerhalb einer Containerlosung, wie von Haupt
Kihlsysteme konzipiert, stellt einen sogenannten
besonderen Maschinenraum dar und erfullt
samtliche bauliche Anforderungen. Auch die er-
forderliche Be- und Entliftung wird bereitsin der

Planung Ihrer Containerlosung bericksichtigt.

Somit stellen unsere Containerlosungen alle
notwendigen MaBnahmen fiir Sie zur Verfligung,
um einen sicheren und nachhaltigen Betrieb mit
dem natirlichen Kaltemittel Ammoniak in |hrer
Kalteanlage zu gewahrleisten und sicherzustel-
len. Zusatzlich werden alle unsere Containerlo-
sungen von einem unabhangigen Sachverstan-
digen uberpriift und vor der Inbetriebnahme,
bereits wahrend des kompletten Aufbaus,

Direkter Vergleich zwischen einer Ammoniak-
Kalteanlage und einer marktfiihrenden
Turboverdichter-Kaltemaschine mit
Kaltemittel R134a

Elektrische
Leistungsaufnahme
(in KW)

Ammoniak-Kaltemaschine

Effizienz Ammoniak-Kéaltemaschine

Leistungszahl

Kaltefiillmenge Ammoniak-Kaltemaschine

(in kg) Turboverdichter-Kiltemaschine R134a

Treibhauspotenzial Ammoniak-Kaltemaschine

(in kg) Turboverdichter-Kiltemaschine R134a

Der komplette Kaltemittelverlust der R134a-Kaltemaschine im Falle einer Undichtigkeit hatte

Eckdaten:

* Kalteleistung: 250 kW

* Kaltwassereintrittstemperatur: + 20°C
* Kaltwasseraustrittstemperatur: + 15°C

Turboverdichter-Kaltemaschine R134a

Turboverdichter-Kaltemaschine R134a

kontrolliert und tUberwacht, sodass samtliche
Sicherheitsvorkehrungen auf 100-prozentige
Vollstandigkeit gewahrleistet werden. Mit den
Anlagen und Systemen von Haupt installieren
Sie modernste Technik, welche im Hinblick auf
Umwelt und Ressourcenschonung sowie Oko-
logie und Energieeffizienz auf dem neuesten
technischen Standard ist. Dies beinhaltet neben
dem Einsatz von Ammoniak auch die Auswahl
entsprechender hocheffizienter Riickkiihlwerke
und Pumpentechnik, den weitestgehenden und
idealerweise kompletten Entfall von Bioziden
und Korrosionsschutzinhibitoren zur Kihlwas-
serbehandlung aufgrund des Einsatzes von
speziellen Wasseraufbereitungssystemen und
einem ausgeklﬁgelte|E|5teuerungssystem.

18 %

Energiekostenein-
sparung

ca. 20 %

ca.1/3

geringere Kaltemittel-
fillmenge

0,0

Treibhauspotenzial,
kein negativer Einfluss
auf die Umwelt

157300

die gleiche umweltschiadigende Wirkung wie 157 300 kg (157,3 Tonnen) entwichenes CO2.

Quelle: Haupt Kiihlsysteme GmbH
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ADSORPTIONS-KALTEMASCHINEN:
WARME IN KALTE UMWANDELN.

Uberall dort, wo Abwarme vorhanden ist, kann
diese zur Kuhlung eingesetzt und verwendet
werden. Dadurch, dass keine zusatzliche elek-
trische Energie fir die Kihlung eingesetzt
werden muss, erreichen unsere Kiihltechnolo-
gien eine neue Dimension der Energieeffizienz.
Unsere Kalteanlagen werden erfolgreich ein-
gesetzt in der industriellen Fertigung, in der
Gebaudekiihlung, in Rechenzentren und in
vielen anderen Anwendungsgebieten.

Arbeitsprinzip:

Diese Technologie arbeitet nach dem Prinzip
der Feststoffresorptionsadsorption. In Adsorp-
tionsprozessen wird Wasserdampfvom Resorp-
tionsmaterial, in unseren Fallen Silikagel oder
Zeolith, angesaugt und aufgenommen und
adsorbiert, wodurch Wasser verdampft und
Kalte erzeugt wird. Ist das Material gesattigt,
wird es durch Warmezufuhr regeneriert.

IHRE VORTEILE:

* bis zu 90 % Energiekostenersparnis

* reines Wasser als Kaltemittel

* nahezu gerauschfrei

* Kaltemodule enthalten keine beweglichen Teile

* kein Austausch des Kaltemittels oder der
Adsorbentien erforderlich

* robust und praktisch wartungsfrei

Adsorption funktioniert vom Grundprinzip her
ganz einfach: Wasserdampf wird aufgesaugt
und erzeugt Verdunstungskalte. Dadurch wird
ungenutzte Warme, welche normalerweise
frei abgeleitet wird und in der Atmosphare
verdampft, genutzt, um im Kaltwasserkreislauf
die Temperatur auf ca. 10-18 °C zu senken.

In Kombination mit einer Ammoniak-Kaltema-
schine wird umweltschonende Energieeffizienz
der Adsorption mit der Prazision und Leistungs-
fahigkeit der Kompression kombiniert. Dadurch
konnen zum Beispiel Spitzenlasten abgedeckt
werden, ohne Adsorptionskapazitaten vorhalten
zu mussen, oder Schwankungen in der ver-
fligbaren Abwarme kompensiert werden. Diese
durchdachte Steuerung sorgt fiir das optimale
Zusammenspiel der Komponenten bei allen

Betriebsbedingungen.
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CONTAINERANLAGEN:
IHRE VORTEILE

Individuell

* Auf Basis |hrer Zielstellung
und Ihrer Anforderungen
sind die Container individuell
konfigurierbar und gestaltbar
(Lackierung, Schallddmmung
etc.).

Steuerungstechnik mit
modernsten SPS-Systemen

Frei bleibende
Produktionsfldchen

* durch den Einsatz unserer
Container-Komplettlosungen im
AuBenbereich

* Produktions- und Lagerflachen
im Betriebsgebaude bleiben voll
erhalten.

Hochste Betriebs-
sicherheit

* Durch die Fernanalyse kdnnen

wir lhnen zligig bei technischen
Problemen mittels unseres
Online- und Telefon-Supports
Losungen anbieten, dadurch wird
Ausfallzeiten in lhrer Produktion
entgegengewirkt.




PHYSIKALISCHE

WASSERAUFBEREITUNG

Die zwingend erforderliche Kiihlwasserauf-
bereitung und Behandlung durch Enthartung,
Beimischung von Bioziden und Korrosions-
schutzinhibitoren ist kostenintensiv und
schadigt die Umwelt. Selbst im Falle optimaler
Dosierungen und Filtration konnen die Bildung
von Kalk- und Rostablagerungen sowie schad-
licher biologischer Ablagerungen nie ganz aus-
geschlossenwerden. Durch den Einsatz unserer
physikalischen Wasseraufbereitungssysteme
konnen Sie dem gezielt entgegenwirken.
Uberall dort, wo Kiihlwasser aufbereitet und
behandelt werden muss, kann unser System
eingesetzt werden.

Steuereinheit:

Die Steuereinheit ist das Gehirn der physi-
kalischen Wasseraufbereitung. Sie erzeugt
wechselnde Frequenzen nach einem speziellen
mathematischen Algorithmus und leitet diese
an das Behandlungsrohr weiter.

Behandlungsrohr:

Unsere Behandlungsrohre werden im Vollstrom
oder im Bypass in das Rohrleitungssystem
eingebaut. Sie werden von der Steuereinheit
mit Frequenzen (Frequenzband) versorgt,
welche zu sehr starken, wechselnden und
pulsierenden elektromagnetischen Wechsel-
feldern umgewandelt werden.

IHRE VORTEILE:

* Energie- und Kosteneinsparung

* Steigerung der Effizienz und
Zuverlassigkeit lhrer Anlagen und Systeme

* Verlangerung der Wartungsintervalle

* einfache Plug-and-Play-Anwendung

Positive Effekte:

Minimierung der Bildung von Kalk- und Rost-
ablagerungen, Abtrag von bestehenden Ablage-
rungen, Erhohung der Sauberkeit der Medien,
deutliche Steigerung der Umweltfreundlichkeit
des Systems durch Reduzierung des Einsatzes
von teuren und aggressiven Bioziden und Anti-
korrosionsmitteln und des Verbrauchs an

Entsalzungsmaterial.

Weitere technische Details und
Informationen finden Sie auf unser Website:

www.haupt-gmbh.de
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Bel Interesse und Fragen

sind wir |hr Ansprechpartner -
einfach melden!

Haupt Kiihtsysteme GmbH

Kaltetechnik
Klimatechnik
Drucklufttechnik
Liftungstechnik
Elektrotechnik

TiefenbachstraBe 4a/é
96352 Wilhelmsthal-Steinberg

Tel.: 092 60 / 990 70
Fax: 092 60/ 99 07 70
infol@haupt-gmbh.de

www.haupt-gmbh.de

SERVICE-HOTLINE
Tel.: 092 60/ 990 70

© 2020 Haupt Kiihlsysteme GmbH

www.amadeus-agentur.com | MW | wmd | 11/2020



